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Indicadores de posicao
Linha de produtos ND 500

Quer sejam para fresar, perfurar ou tornear,
os indicadores de posicdo numéricos da
HEIDENHAIN sao sempre a escolha
acertada para a sua maquina-ferramenta:

HEIDENHAIN

Maior produtividade
Os indicadores de posicao da BOIF1 1% 0] G001 0| e | oEFIM
HEIDENHAIN tornam o trabalho com a e 20 000 _
sua maquina-ferramenta de comando 1 . . .
manual ou dispositivo de medigao mais
produtivo: economiza-se tempo, aumenta- - 15.000 e
se a estabilidade dimensional das pecas ——
acabadas e ganha-se em conforto. - 1 8.000 REF

| — - — . or—
Producao mais facil e segura

Com os indicadores de posicdo : . i
HEIDENHAIN, é possivel poupar tempo.
Assim, o indicador do curso restante passa
com seguranga e sem interrupgoes para a
posicao nominal seguinte, bastando
deslocar o valor de visualizagao para zero.
Os pontos de referéncia sdo simplesmente
colocados onde também sao originadas as
coordenadas. Esta operacéo facilita o
posicionamento, especialmente em pecas
de coordenadas complicadas.

Leitura clara

O indicador facilmente legivel mostra com
clareza as posicoes relativamente ao ponto
de referéncia seleccionado. Deste modo,
reduzem-se os erros de leitura e a
maguinacéo torna-se mais fidvel.

ND 522 ND 523
Aplicacao para maquinas de fresar, perfurar e tornear
Eixos 2 3
Entradas de aparelhos de [TLITTL; tomadas Sub-D de 9 pdlos para aparelhos de medicéo longitudinal, aparelhos de medicao
medicao angular e encoders rotativos
Resolucao 5 pm (com um periodo de sinal do aparelho de medicao de 20 um)
Pontos de referéncia 10
Dados da ferramenta para 16 ferramentas
Funcoes e Avaliacdo de marcas de referéncia REF para marcas de referéncia codificadas por distancia e
individuais

e Funcionamento do percurso restante com introducéo da posicado nominal em medidas absolutas ou
incrementais

Para maquinacao de fresagem/| ® Célculo de posicdes para figuras de furos (circulos de furos, filas de furos)
perfuracao Calculadora de dados de corte
supervisao de contornos auxiliada graficamente (fresagem de raios e obliquas)

Para maquinacéo de e |ndicacédo de raio/diametro
torneamento e |ndicacéo individual ou de soma para Z e Zo
e Congelar a posicao da ferramenta em deslocacéo livre
e Calculadora conica
e Cdlculo de retorno das coordenadas com carro superior voltado
Interfaces USB - para saida de valores de medicéo, saida e entrada de parametros, download flash do software,

ficheiros de configuracao, tabelas de correccéo




Display grafico

O visor do ND 500 é grafico e mostra, para
além dos valores de posicéo, muitas outras
informacdes Uteis como, p.ex., o ponto de
referéncia, ferramenta, avanco, tempo de
maquinagéo, unidade de medigao, modo
de visualizacao.

O indicador auxilia na definicdo das
funcodes, tanto com instrugoes em texto
claro, como também com figuras de
ajuda.

O assistente grafico de funcionamento
no modo Curso restante mostra a direcgdo
de deslocacao e ajuda a alcancar a posicao
nominal com a maior exactidao.

Rapido acesso a fun¢oes

As fungdes mais importantes estéo rapida
e directamente acessiveis através de
teclas de funcao. Softkeys com informacao
em texto claro dependente do idioma
permitem introduzir dados de acordo com
a situacao.

Calculadora integrada

Também a calculadora integrada pode ser
utilizada imediatamente. Deste modo, é
possivel calcular posicoes complexas e
assumir o valor directamente no indicador.
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Montagem

Os ND 500 tanto podem ser fixados a um
braco de montagem na maquina, como
montados num pé de suporte. Os
componentes necessarios a fixagdo no
braco de montagem ou no pé de suporte
fazem parte do fornecimento do indicador
e permitem rodar ou inclinar o indicador.

O braco de montagem e o pé de suporte
podem ser fornecidos como acessorios:

Braco de montagem
ID 382893-01

Pé de suporte
ID 625491-01

Fixacdo em braco de
montagem

Fixacdo em pé de suporte



Funcdes orientadas para a pratica

Indicador de curso restante

O indicador de curso restante representa
uma significativa diminuicao de trabalho:
digitando a posicao nominal seguinte, o
indicador de posicao mostra o percurso
restante e passa-se simplesmente para o
valor de visualizagdo zero. No modo de
funcionamento fresagem, também ¢é aqui
considerado o raio da ferramenta no
plano de maquinacao (R+ ou R-).

Supervisao de contornos
Especialmente nas maquinacdes de
fresagem 2D e de torneamento, a
supervisao de contornos mostra se a
ferramenta ainda € movimentada dentro
dos limites de tolerancia seleccionados.

Padrao perfurado

Com os ND 500, é possivel produzir em
modo de maquina fresagem circulos de
furos (circulos completos ou segmentos
de circulo) e filas de furos sem grande
trabalho de célculo: basta introduzir as
dimensodes geométricas e o nimero de
furos do desenho. A partir dos dados, os
indicadores determinam as coordenadas
dos diversos furos no plano de trabalho.
Especialmente Util € o indicador gréfico:
todos os dados relativos as figuras de
furos podem ser verificados antes da
maguinacédo, quando se manda apresentar
graficamente a figura de furos.

Indicacdo de soma para os eixos
longitudinais

No modo de méaquina torneamento, é
possivel mostrar as posi¢coes do carro
longitudinal ou superior em separado ou
€cOmo soma:

Na visualizacao em separado, os dados
de posicao referem-se ao ponto zero
definido para cada carro de eixo. Se se
deslocar apenas o carro longitudinal, a
indicacdo de posicéo do carro superior
permanece inalterada.

Na visualizagcao como soma, as posicoes
dos dois carros séo adicionadas com o
sinal correcto. Deste modo, é possivel ler
Sem conversao a posicao absoluta da
ferramenta relativamente ao ponto zero
da ferramenta.

Ajuda integrada

A ajuda integrada presta auxilio em todas
as situacdes com a informacao adequada.
Basta clicar na softkey AJUDA, para que o
indicador de posicado mostre no ecra
informacdes relativas ao processo que se
encontra a ser trabalhado. Através da
softkey LISTA DE TEMAS, encontram-se
informacdes sobre outros temas.
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Aparelhos de medicao longitudinal
LS 328, LS 628

Essenciais para a precisao ;
O aparelho de medicdo longitudinal detecta 1.
a posicdo exacta de um eixo directamente

no carro do eixo. O jogo de elementos de

transferéncia (cabecote e engrenagem) LS 328C ~
bem como erros de elevacdo do cabecote €
nao tém qualquer influéncia sobre o

resultado de medicdo. A preciséo da 0] ST o E— o

medicdo depende decisivamente da régua: ML + 105 N 18

os aparelhos de medicao longitudinal LS da ®

HEIDENHAIN estao equipados com réguas
de precisao DIADUR.

Forma de construgao robusta para uma
utilizacao prolongada

Os aparelhos de medicao longitudinal
HEIDENHAIN sao robustos, resistentes a
vibracoes e duradouros. Uma caixa em
aluminio protege a régua e a unidade de
apalpacao contra aparas, poeira e salpicos
de &gua. Os labios vedantes elasticos
isolam o compartimento para baixo.

A apalpacéo fotoeléctrica das réguas LS 628C
trabalha sem contacto e mantém-se ao
longo dos anos sem desgaste. ol o T
S "
ML + 150 S| 40
[Te}
LS 328C LS 628C
Execucao Aparelho de medicédo de baixo perfil para Aparelho de medicéo longitudinal universal
condicdes de instalacao limitadas
Representacao de dimensao | Régua de vidro com diviséo de grelha DIADUR de + 10 um
Classe de precisao
Extensoes ML 70a 1240 mm 170 a 3040 mm
Sinais incrementais LITTL
Periodo de divisao 20 ym
Marcas de referéncia com cédigo de distancia
Passo de medicao 5 pum (aparelhos de medicdo com passos de medicao mais pequenos a pedido)
Ligacao eléctrica cabo adaptador separado (1 m /3 m /6 m) aplicavel ao pé de montagem
Velocidade de deslocacao < 60 m/min
Forca de avanco necessaria | <5N
Vibragao 55 a 2000 Hz < 150 m/s” (EN 60068-2-6)
Choque 6 ms <300 m/s (EN 60068-2-27)
Tipo de proteccao EN 60529 | IP 53 se instalado segundo as instrugdes de montagem
Massa 0,27 kg + 0,67 g/mm ML 0,7 kg + 2 g/mm ML




Aparelhos de medicao longitudinal
Montagem e ligacao eléctrica

De facil montagem e assisténcia

Os aparelhos de medicao longitudinal
HEIDENHAIN montam-se rapidamente:
basta ajustar a unidade da régua a varios
pontos na guia da maquina. Para isso,
podem utilizarse também arestas de
encosto ou pinos limitadores. Com a ajuda
do blogueio de transporte — ou em
alternativa, no LS 328C, com a régua de
montagem — é possivel ajustar facil e
rapidamente a distancia entre a caixa da
régua e a unidade de apalpacéo. Deve ter
se em atencao igualmente o cumprimento
da tolerancia lateral.

Acessorios
Régua de montagem para LS 328C
ID 528753-01

Também o cabo de ligagdo ndo estorva a
montagem. Pode conectarse ao pé de
montagem e é possivel encomenda-lo com
0 comprimento que seja mais conveniente.
E, caso o cabo se danifique sob as duras
condigdes de funcionamento na oficina,
pode ser facilmente substituido, sem que
seja necessario desmontar o aparelho de
medicao.

Cabos de ligacao disponiveis

Para comprimentos de cabo de até 6 m,

0s cabos adaptadores podem ligarse
directamente ao indicador de posicao.
Com comprimentos de cabo de até 30 m,
é necessaria uma combinacéo de dois
cabos adaptadores com maiores

secgoes de condutor. Neste caso, pode-se
encomendar o cabo adaptador para a LS
com ou sem manga metalica de protecgao.
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralke 5
83301 Traunreut, Germany

< +49(8669) 31-0

+49 (8669) 5061

E-Mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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